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▷ 본 카탈로그의 저작권은 오티티있으며 사전 승인 없이 무단전재 및 재배포 경우, 관련 법령에 의거 제재를 받을 수 있습니다. 
▷ 본 카탈로그의 표기된 사양은 외관 및 제품성능 개선을 위해 예고없이 변경될 수 있으며, 실제 제품은 카탈로그의 이미지와 다를 수 있습니다. 
▷ 본 카탈로그는 2018년 9월 기준입니다.



수차

동력전달 축

Fan

기어장치

ENERGY SAVING

0302

회사소개

오티티는 창사 성능, 품질, 안전 3가지 중점사항에 

대하여 부단한 기술개발을 이루어 국내 최초로 직교류, 

대향류 냉각탑의 CTI (Cooling Technology Institute) 

열성능 인증을 획득하였으며, 현장 설치형 산업용 

냉각탑을 패키지화하여 현장에서의 안전문제와 공기 

단축에 획기적인 개선을 이루었습니다.

그 동안의 기술 노하우 축적으로 무동력 냉각탑 구동

장치인 CYCLONE® DRIVE SYSTEM을 개발하여 

고객 여러분께 선보이게 되었습니다.

앞으로도 오티티는 혁신적인 제품을 지속적으로 개발

하여 대한민국의 냉각탑 기술을 선도해 나갈 것입니다.
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회사연혁

냉각탑으로 유입되는 냉각수의 에너지를 수차가 포함된 동력 변환장치에서 회수하여 

냉각탑의 팬을 구동하는 무동력 냉각탑입니다.

- 일반형 제품보다 10~20% 효율 상승

- 정밀한 온도제어 필요 시 효과적 (부하 없을 시, 겨울철 가동 시)

- 기존 제품 개선 공사 시 효과적

CYCLONE ® DRIVE SYSTEM

고효율 MULTI-FAN DRIVE SYSTEM

NO MOTOR



항목 종래 무동력냉각탑 오티티 무동력냉각탑 비고 

방식 노즐분사방식 수차방식 방식 

냉각탑 효율 90~95% 95~99% CTI STD-201 기준 

펌프양정 상승 유 무 

노즐 및 배관의 슬러지 침착 유 무 

냉각수 유입
수차를 통한 
에너지 변환

드라이브 샤프트로 
기어장치에 
동력전달

기어장치에서 
동력방향전환

Fan 구동

0504

운전원리

수차형상 성능 분석

물의 속도에너지를 이용하는 수차 중 노즐의 막힘이나 펌프의 추가양정이 필요 없는 수차를 적용하여 냉각탑 동력전달에 

최적화 설계됨.

유속분포 압력분포 유동패턴

수차 형상에 대한 성능 분석

종래기술과의 차별성
기존의 무동력 냉각탑 기술은 펌프양정 상승, 배관 및 노즐 슬러지 침착으로 인한 고장, 효율저하, 복잡한 배관구성, 제작비

용 상승 등 다양한 문제점이 있었으나, CYCLONE® DRIVE SYSTEM은 일반적인 냉각탑 시스템을 그대로 이용하면서 소실되

어 버리는 냉각수의 에너지를 회수하는 구동부를 추가하는 방식으로 기존의 무동력 냉각탑 기술의 문제점을 대폭적으로 개

선하였으며, 신설 현장은 물론 기설치된 현장에도 적용이 가능합니다.

적용분야

Cyclone® 
Driving System 

신규설치현장

빌딩, 병원, 호텔
등 소음민원지역

대응

건물 에너지 절감
개선사업

연간 구동되는
산업시설

① 냉각수 유입

② 수차 구동

③ 동력전달

④ 동력방향 전환

⑤ Fan 구동

①

②

③ ④

⑤

(동력상승)



설비 초기투자비 절감

냉각탑에 모터가 설치되지 않기 때문에 MCC, 로컬판넬, 전원연결 등 전기공사 비용이 절감되며, 공사기간을 단축시킬 수 있

습니다.

소비동력 ZERO

냉각탑 운전으로 인한 에너지 소모가 없어 냉각탑 운전 

에너지 비용이 절감됩니다.

1000CRT 냉각탑 기준 년간 운전비용 절감

1) 공조용 : 4,400,000원/년 

               - 년간 5개월(일 8시간) 가동 시

2) 산업시설용 : 32,000,000원/년

               - 년중 24시간 가동 시

발전 어플리케이션 :  ELECTRO-GEN®

동계운전 시 냉각탑 부하에 따라서 팬 구동을 정지하고 ELECTRO-GEN® 발전시스템 적용 시 전기에너지를 생산할 수 

있습니다.

CYCLONE® DRIVE SYSTEM을 사용한 무동력 냉각탑은 장비 초

기투자비, 운전에너지비, 공기단축 추기투자비, 운전에너지비, 공

기단축 추가투자비까지 일체의 비용이 절감될 수 있습니다.

에너지 비용 ZERO
전기설비 투자비 ZERO
부하에 따른 발전 유닛 적용 가능

기존 냉각탑 대비 최대 15dBA 소음 저감
소음기 설치로 인한 비용, 성능저하문제 해결

기존 냉각탑 구조에 그대로 적용 가능
신규설치 및 기설치 냉각탑 적용 용이

자체 에너지 소비 ZERO
소실되는 에너지의 회수하여 활용

경제성
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(단위 : 천원) 

CYCLONE® DRIVE SYSTEM은 자체 에너지 소비가 없을 뿐만 아

니라, 냉각탑 상부수조에서 소실되는 냉각수의 에너지를 회수, 재

생하여 냉각탑을 구동하는 친환경 냉각탑입니다.

친환경성

삶의 질에 대한 가치기준이 높아지면서 생활소음규제기준 등 소음에 대한 규제가 생기고 실제 소음으로 인한 민원이 빈번
하게 일어나곤 합니다. 
모터 없이 구동되는 Cyclone® Drive System은 냉각탑으로 발생되는 소음민원에 대한 Solution을 제공할 수 있습니다.

정숙성

Cyclone® Drive System은 기존 냉각탑 구조를 이용하여 구동시스템을 어플리케이션 형태로 설치하는 무동력 냉각탑입니

다.신규설치 현장 뿐만 아니라 이미 현장에 설치된 냉각탑에도 적용이 용이합니다.

뿐만 아니라 구동시스템의 구조를 간단화 하여 점검 및 유지보수가 편리합니다.  

적용성

40dBA 50dBA 60dBA 70dBA 80dBA 90dBA

저음대화 일상대화 도로변 트럭소리

무동력 냉각탑

소음발생 정도

소음감소
냉각탑 운전 시 모터 소음은 70~85dB(A)로 냉각탑 소음민원의 주원인입니다.
Cyclone® Drive System®은 최대 15dB(A) 저감된 소음으로 운전이 가능합니다.
생할소음규제 기준을 준수하기 위하여 냉각탑에 소음기를 설치할 경우 과도한 비용이 발생하고 냉각탑의 성능저하 및 팬의 
내구성 저하를 야기합니다.
Cyclone® Drive System®은 소음기 설치로 인해 발생되는 비용, 성능, 내구성에 대한 문제에 솔루션을 제공해 드립니다.


